APPLICERINGSANVISNINGAR: ARC S3

A INDUSTRIAL COATINGS

Ytforberedelse

Lamplig ytforberedelse krévs for att ARC S3 ska fa ratt langtidsegenskaper. De exakta kraven for ytférberedelsen beror pa hur krévande
tillampningen ar, onskad livslangd och underlagets skick.

Alla vassa kanter och svetsfogar maste slipas plana eller till en radie pa 3 mm (0,125 inch) fore bldstringen. Optimal forberedelse innebar
att ytan rengdrs sa att den ar helt fri fran fororeningar och ruggas upp till en vinkelprofil pa mellan 75-125 um (3—5 mil). Det sker normalt
genom att man forst rengdr och avfettar ytan och sedan blastrar den till samma renhetsgrad som vitmetall (Sa 3/SP5) eller néra vitmetall
(Sa 2.5/SP10), varefter alla rester fran blastringen avlagsnas.

Blandning

Blandning och applicering underlattas om materialtemperaturen ligger mellan 21°C och 32 °C (70 °F — 90 °F). Varje sats innehaller tva
fardigdoserade komponenter med rétt proportioner for produktens blandningsférhallande. Om méngderna maste andras ska komponenterna
delas upp enligt féljande blandningsférhallande:

Blandningsforh. Efter vikt Efter volym
A:B 6,6:1 4:1

Innan ARC S3 blandas maste del A och del B réras om sa att sedimenterade komponenter fordelas jamnt. Om blandningen utférs for hand
bor del B och del A blandas och réras om tills produkten far enhetlig farg och strimfri konsistens. Anvdnd en mixer med variabel hastighet
och ett mixerblad som inte sldapper igenom luft, t.ex. ett "Jiffy”-blad, om produkten ska maskinblandas. Blanda inte mer av produkten &n
vad som kan appliceras under den angivna appliceringstiden.

Bearbetningstid — Minuter

50 °F (10 °C) 60 °F (15 °C) 75 °F (24 °C) 95 °F (35 °C)
) - ) ) - Tabellen visar den praktiska appliceringstiden
S liter 50 min. 40 min. 30 min. 20 min. for ARC S3, angiven fran blandningens borjan.
16 liter 30 min. 25 min. 20 min. 14 min.

Applicering

ARC S3 kan appliceras med hogtrycksspruta, pensel eller luddfri roller med kort lugg, t.ex. av mohair. Féljande villkor maste vara uppfyllda
nar ARC S3 appliceras: Skikttjocklek per skikt: fran 250 um (10 mil) till 375 um (15 mil). ARC S3 appliceras normalt med minst tva skikt i
olika farger. Appliceras vid en temperatur mellan 10 °C (50 °F) och 38 °C (100 °F). ARC S3 kan appliceras med flerkomponentsystem for
hogtyckssprutning utan spadning med losningsmedel. Se ARC Technical Bulletin 006 f6r anvisningar om utrustningen. Om du anvander
en patron pa 940 ml ska du férvarma patronen till 50 °C (120 °F) innan du sétter in patronen i SULZER MIXPAC®-pistolen. Justera
finfordelningen och inmatningsluften pa ett sddant satt att du uppnar dnskat sprejmonster.

Applicera ett forsta skikt med en tjocklek pd 75-125 pum (3—5 mil) om spruta anvénds. Oka sedan skikttjockleken i flera pass s8 att det
forsta skiktet far rekommenderad tjocklek. Applicering vertikalt eller pa undersidor minskar skikttjockleken. Ytterligare skikt kan krévas
som kompensation for detta.

e gs o Hardnin hem
Tackféormaga ardningsschema
) R . v L eno 2 50 °F 60 °F 75 °F 90 °F OBS:
Tiocklek Forpacknings- | Tackiormaga (10°C) | (15°C) | (24°C) | (35°C) | Ytan kan snabbt
. - ) ) . I forberedas for full
375 um 940 ml 2,50 m? Klibbfri 10 tim. 7 tim. 4 tim. 3tim. belastnin.g genom
(15 mil) (27,0 ft?) Overmélning 20tim. | 14tim. | 8tim. | 6tim. | Snhabbhardning.
- ; Sppen Snabbhéardning
375 Hm 5 liter 13,33 m - sker genom
(15 mil) (143,52 ft?) Overmalning slut | 30tim. | 25tim. | 16tim. | 14tim. att forst 1ata
375 um 16 liter 42,67 m? Mekanisk 72tim. | 48tm. | 36tm. | 20tm. | Moteraetl
(15 mil) (459,26 ft?) héardning
och sedan
Héardning, 96 tim. 72 tim. | 48tim. | 30 tim. varma det till
nedsankt 70 °C (158 °F) i
6 timmar.
Full kemisk 240 tim. | 210 tim. | 168 tim. | 120 tim.
belastning
Rengoéring

Anvand I6sningsmedel som finns tillgangliga i fackhandeln (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon) och rengor verktygen omedelbart efter
anvandningen. Om materialet hinner harda maste det slipas bort.

Sakerhet
Las produktens sdkerhetsdatablad eller eventuella sdkerhetsforeskrifter som galler pa platsen innan produkten anvands.
Folj eventuella bestammelser for arbete i slutna utrymmen som finns pa platsen.

Hallbarhet (i o6ppnad behallare): 2 ar vid férvaring mellan 10 °C (10 °F) och 32 °C (90 °F)

MIXPAC® dr ett registrerat varumdrke som tillhér Sulzer Mixpac
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